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SISTEMA DE CONTROL

CORTADORA MUTIALAMBRE INCLUYE:

Controlador Logico Programable (PLC Siemens), que
se ajusta a las necesidades de corte, generar un regis-
tro del material empleado en la jornada, entre otros.

Fotoceldas réflex para indicaciones de material
(gres)

Sensores inductivos para realizar control en los mo-
vimientos de precision en los motores de corte
primario y corte de formacion.

Pulsador de parada de emergencia (anclaje), detie-
ne todo el sistema en caso de ser necesario.

Pulsador para trabajo manual, este pulsador tiene
la ventaja de simular cada uno de los movimien-
tos del proceso en caso de que se necesiten ajustes
de acuerdo al producto.

Perilla ON/OFF, la utilidad de la perilla consiste en
poder cambiar los 3 estados que posee la maquina
que son: apagado, encendido y manual.

Cuenta con un transito de cableado por tuberias, lo
cual beneficia la estética de la maquina ademas de
protegerlos de dafos comunes ocasionados en
el proceso de trabajo.
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MESA DE CORTE

La Cortadora Multialambre Automatica de Metalurgica de Santander consta de
tres secciones.

> CORTADOR PRIMARIO:
Esta seccion cuenta con un pre-corte que desplaza el tolete de arcilla hacia la lanzado-
ra.

> MESA LANZADORA:
Esta seccion posee un cambio de velocidad que permite un deslizamiento mas rapido
hacia la mesa de formacién (mesa de corte)

> MESA DE CORTE CON SISTEMA MULTIALAMBRES:
Cuenta con una banda transportadora que desplaza el tolete de arcilla para realizar
los cortes de acuerdo con el formato requerido.
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