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N U ES T R O S METSA posee experiencia en reparacion de coji-
P Ro D U CTO S netes axiales y radiales, en una alta gama de

tamanos para diferentes industrias.
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SOPORTEE
INGENIERIA

2. DIAGNOSTICO
EN SITIO

1. METROLOGIA

ENSITIO

Ofrecemos a nuestros clientes el servicio de
soporte e ingenieria para darles la mejor
solucién, de acuerdo a las condiciones reales
de operacién y a las caracteristicas de sus
piezas tales como:

- Revoluciones Por Minuto (Rpm)

=00

- Densidad

- Lubricacién

- Temperatura De Trabajo

METSA ofrece a sus clientes la |
realizacién de mediciones con altos

| estadndares de precisién y calidad en

| elsitio que lo requieran.

4.DISENO Y

3. RECEPCION ELABORACION

DE PLANOS

DE PIEZAS

' Realizacion de inspeccion visual inicial a | 1" Contamos con un grupo de ingenieros y disefia- |
I 13 pieza y levantamiento de metrologfa, | | dores altamente capacitados para el levanta-

| presentando uninformedelestadoreal | | mMiento de los solidos de las piezas mediante el

| delapieza. [ lso de software especializado.
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5.REALIZACION

DE ENSAYOS
PRELIMINARES

la deteccién de imperfecciones en la
carcaza del cojinete y emprender asi
acciones correctivas.
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Tal como pruebas hidrostaticas para |
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La aplicacion y recubrimientos en
metal Babbitt se realiza mediante
diferentes técnicas como:

1)) Fundicién
2))) Soldadura

3))) Centrifugado
4))) Dispersion o rociado térmico.
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La selecciéon de la técnica adecuada es
realizada por un grupo de ingenieros

PROCESO DE REBABBITADO | morinse sy dolin s oo
(METAL ANTIFRICCION) | i fesoosor vl e s
ASTM-B23 ] g ol




MECANIZADO

CALIDAD SUPERFICIAL ASTM - E165
PRECISION +/- 0,001°

— . MECANIZADOY - _ 4 © — - MECANIZADODE - — 4 © — — -MECANIZADODE - — — 5 . — - MECANIZADOEN - —
ACABADO SUPERFICIAL DE ASIENTO AXIAL ALTA CAPACIDAD ALESADORA

Seleccionamos el tipo de maquina adecuada en la cual realizamos el mecanizado,
dependiendo del tamano, geometria y exigencias en el acabado del cojinete a reparar.
Contamos con equipos como: Torno vertical, Torno paralelo y Alessadora, entre
otros.

MECANIZADOS CON DIAMETRO EXTERIOR = - ---~-"~"7""~""7="==+-
HASTA 6 mts Y ALTURA 3 mts
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METSA a través de la realizacién de ensayos no
ENSAYOS Y PRUEBAS destructivos basados en el cédigo ASME SECTION V,

D E C A LI DA D ISO 4386-3 que garantiza la calidad en el proceso.
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ULTRASONIDO PENETRANTES (PT) SUPERFICIAL

PHASED ARRAY ULTRASONIC TESTING (PAUT) METSA cuenta con e| soporte y
los equipos idoneos para garantizar

Transmitimos conflanza a Para la deteccion de imper- |5 ™5larancias y acabados
nuestros clientes y garantizamos fecaone§ y el aseguramiento superficiales segun las necesidades
el 95-99% de adherencia del de la calidad de la superficie y condiciones de trabajo de las
metal antifriccién a la carcaza, antifriccion. glezas, so%or(tjados l‘?n Igs SR Y G
; : . e rugosidad, realizados en"un
realizando éstas pruebas bajo BBoratorio certificado.

unos rangos de frecuencia con
diferentes tipos de palpadores R T~ 3,
e inspectores certificados nivel |l.
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METSA /"‘CALIDAD 378

ES SU MEJOR OPCION

productos teniendo en cuenta:

@ . SOPORTEDE
@ INGENIERIA

Nuestro personal de Disefo realizara el
levantamiento de informacién vy
caracterizacion de las piezas, bajo los
mas altos estandares de calidad y
precision para un correcto diagnostico.

EQUIPOS Y
HERRAMIENTAS

Garantizamos condiciones iddneas
para el desarrollo de los procesos.

La planta de producciéon de METSA
tiene la capacidad técnica y operativa

Q
f."‘. EXPERIENCIA

20 anos desarrollando procesos y perso-
nal técnico especializado para la aplica-
Cién de material antifriccién, mecanizado
y realizacion de pruebas de calidad.

@ INVESTIGACION Y
DESARROLLO

Contamos con un equipo de Ingenieria y
Disefio altamente comprometido y
capacitado que seleccionara adecua-
damente el material antifriccion
teniendo en cuenta las condiciones de

|
|
| Garantizamos la calidad de nuestros
|
[

Composicion quimica: los metales
antifriccion de estano-plomo cumplen con
los estandares establecidos en la norma
ASTM B23 para seleccionarlos correcta-
mente, de acuerdo a las caracteristicas de
trabajo de la pieza.

Procesos de estanado: METSA
cuenta con protocolos de calidad para la
aplicacion de estanado, lo que garantiza
la adherencia del metal antifriccion.

Geometria exacta: METSA

garantiza dimensiones finales con
las tolerancias maximas y minimas
requeridas de acuerdo a la norma
técnica

seleccionada.

Nuestro objetivo es contribuir en el crecimiento de

los principales sectores industriales,
mediante la adopcion de las buenas prdcticas
de manufactura.

v trabajo particulares en cada caso.
de desarrollar procesos de aplicacion

de metales antifriccion, asi como su
mecanizado y posteriores pruebas
de calidad.
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¢ QUE BENEFICIOS,
OBTENDRA? ‘

Optimizacién de las horas de trabajo

de la pieza gracias a la calidad
de nuestros productos.
Asesorias idoneas en la seleccion ‘
de la aleacién antifriccion
de acuerdo a las necesidades
y condiciones de trabajo.

’ METSA

LE OFRECE
Garantizamos nuestro servicio

JUST TIME: cumplimiento
en el tiempo de entrega acordado.

Precios competitivos de
acuerdo a las exigencias de la
pieza a reparar.

de Babitado mediante ensayos
no destructivos segdn V
cddigo ASME SECCION V. by e N %
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PREPARADQOS PARA SATISFACER
LAS EXIGENCIAS DE SU INDUSTRIA
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info@metsa.co

www.metsa.co



