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METALURGICA DE SANTANDER

Somos una compania metallrgica-metalmecanica
con mas de 35 anos de experiencia, dedicada al
desarrollo de productos y servicios para diferentes
sectores industriales.

Nos destacamos por ser una empresa leal, honesta
y comprometida con el bienestar de nuestra gente,
que selecciona profesionales integros, especiali-
zados y motivados a cumplir con las metas de la
compania.

Contamos con una estructura corporativa
dindmica, y un sistema administrativo flexible
constituido a través de nuestra amplia trayectoria,
que nos permite aumentar la capacidad de
adaptacion a los retos, logrando que seamos
una empresa que atiende con precision las
necesidades y exigendas espedficas de nuestros clientes.

. Nuestra amplia experiendia nos hace el complemento
. ideal para la fabricacion de equipos, repuestos,

. deinfraestructura.

. mantenimientosy desarrollo de proyectos industrialesy
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Contamos con mas de 15 afos de experiencia
en Centrales Térmicas
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NUESTRAS
INSTALACIONES

Contamos con una infraestructura de aprox. 5000
mt2 de drea distribuidos en area de fundicion, area
de mecanizado, drea de metalisteria, area de servicios
internos de mantenimiento y bloque administrativo
que nos permite brindar soluciones de manerainte-
gral supliendo cualquier necesidad de la industria a
nivel nacional e internacional, también ejecuta-
mos proyectos de mantemmlentos montajes y
reparaciones de equipos y tuberia de alta presion
en las instalaciones de nuestros clientes.
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NUESTRAS
INSTALACIONES
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Corte laminas de acero
tamario 4' x 8. Hasta 1" de espesor
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MESA DE CORTE
CNC POR PLASMA
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ESPECTOMETRIA DE PIEZAS Y
ENTREGA DE RESULTADOS
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MECANIZADOS
CNC
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IMPRESION DE
MODELOS EN 3D
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MECANIZADOS DE
GRAN TAMANO
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RESPALDO Y ESTANDARES

METSA respalda sus productos a través de estandares especializados que garantizan productos
mas durables, seguros y funcionales, contamos con equipos de tecnologia de punta y procesos de
mgr—ijnler.la sistematizados asistidos por herramientas de software que maximizan nuestra eficiencia
productiva.

Los procesos y procedimientos de fabricacién y servicios en nuestras areas de trabajo estan
enmarcados bajo lineamientos creados para garantizar calidad total :

METSA es su socio estratégico ideal en el desarrollo de  ANALISIS DE LABORATORIO
repuestos y partes de equipos, de proyectos industriales y de Y ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
infraestructura desde su inicio en las etapas de evaluacion, = ®METALOGRAFIA
conceptualizacion, disefno, construccion y puesta en marcha,  ® ANALISIS QUIMICOS

utilizando herramientas PMl y CAD/CAM. ® DUREZA
® ULTRASONIDO NIVEL Il (DEFECTOS

____________ 0 . Y MEDICION DE ESPESORES)
5 AREAS PRODUCTIVAS ¥ ESTANDARESE e e e

1 Ingenieria (Bssica, conceptual de detalle) A ASTM ° R’ADIOGRAFIIA

. 2 Fundicion de Metales i B AISI-SAE . ®LIQUIDOS PENETRANTES NIVEL |
5 : P . ®ANALISIS DE FALLAS

g 3 Mecanizado CNC 2 C 1so . ®ANALISIS DE VIBRACIONES Y

. 4 Metalisteriay Estructura i D ASME-API BALANCEOS DINAMICOS

5 Proyectos (Montajes y mantenimientos) E pMmi :
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2Rl . SUMINISTROS POR AREAS

»»Exclusas excéntricas b
#J BANDA TRANSPORTADORA W CALENTADORES DE
»»Rodillos de impacto b Y. AIRE LJUNGSTROM
»»Rodillos de carga s NS e s A N il
»»Rodillos de retorno g s e A i ntas
»»Tambor motriz y de reenvio NS o *» Segmentos
»»Tambor motriz y de retorno 2 ) »» Sellos
»»Estructura chasis R & »» Placas radiales y axiales
TRITURACION PRIMARIA ~ ====--« s 5 »» Cojinete
»»Martillos A \‘ »» Babbitado
»»Barras de impacto " E > Axial
»»Placas : e M E T
CENT‘hA‘ Ves SRR
o i 1 1 2
TOLVAS  izsiiies S-Sl : : oo
o . ' I *» Montaje plataformas
»»Diseno y Calculo X ' > Nipl
»»Fabricacién y Montaje . pes
»»Mantenimiento W fehd s, *» Pintura
»»Enmasillado JAoS \‘ 32 ey ﬂ TURBINAS
»»Blindaje salida 5 b + 728 »» Embabbitados d ioat
i o 1 A0 mbabbitados de cojinete
. MOUNOS """"""""" Tl __,\»‘" "-»,‘ ** Francis
s High oo A B e
»»Rodillos pulverizador X ST RN L TRATAMIENTO DE AGUA
»»Segmentos pista ok W »» Impulsores
»»Blindajes, placas o emplacados 2 e »» Bolutas
»»Carcasa superior, inferior y cubierta 5 Xl »» Tanques
> Mantenimietiio fleieac e +» Repuestos filtros rejlla
»»transporte de carbén < ). 34 N i gﬂansnigﬁenﬁo Cie bombas
i . 24 4
ECALDERAS ____________________ ¢ \‘ amplo de valvulas
*»Paneles *» Mantenimiento: "> Montaje de termocuplas ==~~~ 'm GENERADOR
»»Mirillas »Scraper ** Suministro y montaje de »» Embabitados de cojinete
»Boquillas refractarias »Hogar yahirgs b presion :
»»Rotor ventilador vti y vtf »Boquillas ** Ultra sonido y/ radiografia
»»Fabricacién tuberia Deshollinadores '

»»Cajas mirillas »» Ductos de aire o carbén
»»Cajas sopladores »» Fabricacion y montaje de
-» Fabricacién y montaje de paneles juntas de expansion
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CENTRALES
TERMICAS

METSA lleva 15 anos prestando servicios, suministros
y reparaciones a diferentes centrales térmicas
TERMOTASAJERO, TERMOZIPA, TERMOGUAJIRA,
TERMOBARRANCA, TERMOPAIPA, TERMOCARTA-
C!ENA. Nuestra participacién en estas centrales ha
sido:

SUMINISTRO

DE PARTES Y REPUESTOS
Fabricacion de paneles para caldera bajo ASME
(Seccion |, Il, IV, V y IX) intercambiadores, ejes,

ventiladores, tuberias de condensado, toberas y
estructuras industriales como rejas, barandas,
pasarelas, escaleras,entre otros.

REPARACIONES

Reparacion de calderas en sitio, Reconstruccion
de ejes, babitados, entre otros.
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Mantenimiento eje
de Turbina
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Manfenimient de
caldera en Sitio

Servicio de Ingenieria
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CENTRALES
TERMICAS

SERVICIOS DE MANTENIMIENTO

METSA presta el servicio de personal calificado para
apoyar los procesos de mantenimientos tales como
desarme, reconstrucciones, rectificados y ensambles
de las diferentes partes de las unidades de generacién.

SERVICIOS DE INGENIERIA

METSA cuenta con un departamento de disefio e
ingenieria con experiencia en este sector, contamos
con herramientas como software CAD/CAM/CAEM,
(solidwors Simulations Profesional), realizamos pruebas
no destructivas como ultrasonido, tintas penetrantes
y metrologias. Ademas podemos realizar analisis de
composicion quimica y metalografias. Para equipos
rotativos contamos con el servicio de balanceo estaticoy
dinamico, tenemos la capacidad para realizar outsourcing
de operaciéon y mantenimiento.
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EXPERIENCIA o

FABRICACION DE DUCTOS
DE AIRE Y GASES CALDERA U1

Cantidad. 2 Ductos

Peso Aproximado Estructura: 10 Toneladas Aprox.
Lugar de Fabricacion: Planta METSA
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EXPERIENCIA TERMICAS

CAMBIO DE PANELES TUBERIA
CURVA NARIZ CALDERA UNIDAD 1

Total Pegas: 280
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CENTRALES

EXPERIENCIA TERMICAS

CAMBIO DE 4 JUNTAS EXPANSION
CAJAS DE VIENTO CALDERA UNIDAD 2

Cantidad Juntas: 4 Juntas

METALURGICA DE SANTANDER
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CENTRALES

EXPERIENCIA TERMICAS

FABRICACION Y MONTAJE ESTRUCTURA
ZONA MUERTA CALDERA U1 Y U2

Planta Termocartagena (6,2 Toneladas)

METALURGICA DE SANTANDER
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CENTRALES

EXPERIENCIA TERMICAS

MANTENIMIENTO DE CALDERA U 2
CAMBIO DE APROX. 7.000 MTS DE TUBERIA

Total personal: Adm. 12 y Operativo 130 = 142

Cambio Paredes de Hogar de Caldera. (3 paredes)

Cambio de 157 Paneles (5,652 m)

Cambio de 190 tubos rectos (1,140 m)

Cambio de 162 curvas

Instalacion de 1.900 ml de membrana o vena (Externa e Interna)

Fabricaciéon e Instalacion de 620 Platinas de amarre

Instalacion de 81 Cajetines de Mirilla, Soplador, Deshollinador e instrumentos

Total Pegas o uniones soldadas: 1446
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CENTRALES
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EXPERIENCIA
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Corte Pared
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MANTENIMIENTO DE CALDERA U 2
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EXPERIENCIA couits

MANTENIMIENTO CALENTADORES
LJUNSGSTROMAY B

Total personal: 35
Las actividades consideradas para la ejecucion del mantenimiento
segun el alcance son las siguientes:

»Apertura y cierre de Manholes del calentador, desmontaje y montaje de
aislamiento para apertura de ventana e instalar viga interna para maniobras.

»E|l cambio de los Sector Plate lados caliente y frio en el Calentador csncnncnncnnoecno o +
Ljungstrom A, incluye el cambio de los sellos. pe— s

»Revisidn de las T-Bar a ambos calentadores.

» Revisar las holﬂuras de las placas axiales en ambos calentadores, calibracion
de todos los sellos (radiales, circunferenciales, axiales, rotor, etc).

» Cambio del reductor en el Calentador Ljungstrom A.

» Cambio de franja inferior de los tabiques radiales zona fria en el calentador B.

»Revision del cojinete soporte del calentador B, asi como sus sistemas de
recirculacion de aceite.

-
-

»Cambiar los acoples hidraulicos Tipo Falk 270HFD a ambos calentadores. .
»Revision de canastillos en ambos calentadores.

------------------------------
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EXPERIENCIA

»»Mantenimiento al conjunto motriz (acople hidraulico, reductor, turbina
neumadtica) de ambos calentadores.

»»Mantenimiento a los cojinetes guia y soporte, bombas, enfriadores y
sistema de lubricacion en general de ambos calentadores.

»»Inspecciény reparacion de fugas de aire Y gases en la carcasa de ambos
calentadores (manholes, juntas, paredes, sell

:-»Reg{istro de medidas formatos FO-MP-129 Holgura entre sector plate
y sello radial, FOMP130

»Holgura entre sello axial vertical y rotor, FO-MP-131 Holguras entre
T _BARYy sellos axiales circunferenciales.

os rotor, sector del nucleo, etc.)

- o,
-
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CENTRALES
TERMICAS
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Reparacion Spools

METALURGICA DE SANTANDER
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EXPERIENCIA conialts

CAMBIO DE CALENTADOR DE AGUA
DE ALIMENTACION DE BAJA PRESION N. 3

» Retirar y recuperar alistamiento térmico de tuberias que se retiraran para desmontaje.
» Desmontaje de valvulas de conexion principal.

» Cortary retirar tuberia de conexion principal a calentador.

» Recuperar tuberia de conexion del calentador.

» Desmontaje de calentador antiguo.

» Montaje del calentador nuevo y puesta en lugar de operacion.

» Realizar pegas de tuberia a equipo nuevo y garantizar las pegas sin fugas.
» Instalar nuevamente valvulas de conexion y alimentacion principal

» Cambio de empaquetadura y o recuperacion de estas si se requiere.

» Instalacion de aislamientos retirados.

» Todas las pegas de soldadura se realizaran con proceso TIG.

» Acompanamiento durante pruebas de presion




EXPERIENCIA corias

CAMBIO DE CALENTADOR DE AGUA
DE ALIMENTACION DE BAJA PRESION N. 3




EXPERIENCIA corilts

CAMBIO BOQUILLAS QUEMADORES
DE CARBON ESQUINA 1-2-3-

» Retiro de Codos.
» Retiro de tapas frontales y laterales tanto externas como internas
» Verificacién de posicién de cada uno de los cafiones y revision de los mismos
»Verificacion del estado actual de boquillas y posicién angulo
»» Retiro de Quemadores de Carbén (Canones)
® Limpieza sistema de giros de barras horizontales

® Desmonte de barras verticales mantenimiento y/o cambio
® Limpieza y lubricacion de todos los puntos

»Reparaciéon de codos
»Instalacion de Tapas laterales y frontales
»Desmontaje y montaje de canones

»Calibracion de boq1gillas de acuerdo al procedimiento establecido y
verificacion de los Tilts

»Montaje de codos
» Pruebas y ajustes de calibracion de boquillas esquinas 1-2-3-4




EXPERIENCIA

CAMBIO BO
DE CARBON ESQUINA 1-2-3-

ESQUINA

DETALLE

ESQUINA

DETALLE

UILLAS

ESQUINA

DETALLE
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CENTRALES
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EXPERIENCIA cenaLEs
MANTENIMIENTO DE CALDERA

TERMOTASAJ ERO
FABRICACION DE PANELES




EXPERIENCIA

MANTENIMIENTO DE CALDERA

TERMOTASAJERO
FABRICACION DE PANELES

Total Metros de tuberia cambiada

1 |Fabricacion paneles rectos 5 tubos x 12 metros 34 34
2 |Fabricacion panelescon curvas 5 tubos x 12 metros 16 16
3 |Fabricacion curvas sopladores 32 33
4 |Fabricacion curvas de mirillas 32 32
5 |Montaje de paneles rectos y curvos 5X12 tubos 50 46
6__|Montaje de niple de 6mts 1 0
7 |Montaje de niple de 3 mts ¥ 0
8 |Montaje de niple de 2 mts 5 0
9 |Cambio de caja de sopladores 16 16
10 |Montaje de termocuplas 10 13
11 |Disponibilidad 2 argoneros + 2 tuberos 7 3
12 |Montaje de tubo 12 mts esquina paneles 1,25,26 y 50 0 4
13 |Adecuacion curvas a paneles sopladores 0 1
14 _|Montaje toma de presion hogar 0 1
15 |Trabajos corte y soldadura planos curva mirilla 0 1
16 _|Fabricacion peines hogar caldera 0 100
17 |Retiro y montaje de 3 cu muestras Lavado guimico 0 3

Biseles realizados en Pared Hogar

Total Juntas Soldadas

Total ML Membrana Instalada

Q“'-“

CENTRALES
TERMICAS
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SEREALIZOEL .
MONTAJEDES0
paneles de Tuberia
EN UN TIEMPO
RECORD DE 18
DIAS
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EXPERIENCIA coriles

FABRICACION Y MONTAJE
DE JUNTAS DE EXPANSION




EXPERIENCIA cories

FABICACION CAJA
DEL TAMIZ ROTATIVO

Peso Estructura: 7,5 toneladas
Material: Acero Inoxidable




04

EXPERIENCIA SO

DISENO- FABRICACION Y CAMBIO DE
DUCTOS CASETA DE TRITURACION




@ info@metsa;t;g. '

www.metsa.co



